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	ОУД.01
	Русский язык
	ОК 1-7

	· функциональные стили литературного языка;
·  социально-стилистическое расслоение современного русского языка;
· способы словообразования, стилистические особенности словообразования;
· особенности словообразования профессиональной лексики и терминов;
· языковые нормы письменной и устной речи, наиболее употребительные выразительные средства литературного языка;
·  орфоэпические, лексические, словообразовательные и иные ошибки и недочеты в специально подобранных текстах и своей речи; 
	78
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	ОУД.02
	Литература
	ОК 1-7

	· образная природа словесного искусства;
·  основные факты жизни и творчества писателей-классиков 19-20 вв;
· основные закономерности историко-литературного процесса и черты литературных направлений
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	ОУД.03
	Иностранный язык
	ОК 1-7

	· иностранный язык в межличностном общении, повседневно-бытовой и профессиональной деятельности,
· основные значения лексических единиц, обслуживающих ситуации иноязычного общения в общекультурной, деловой и профессиональной сферах деятельности,
· нормы социального поведения и речевой этикет, принятые в стране изучаемого языка.
	72
	
	72

	ОУД.04
	Математика
	ОК 1-7

	· значение математической науки для решения задач, возникающих в теории и практике; 
· широта и в то же время ограниченность применения математических методов к анализу и исследованию процессов и явлений в природе и обществе;
· значение практики и вопросов, возникающих в самой математике для формирования и развития математической науки;
· историю развития понятия числа, создания математического анализа, возникновения и развития геометрии;
· универсальный характер законов логики математических рассуждений, их применимость во всех областях человеческой деятельности;
· вероятностный характер различных процессов окружающего мира.
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	ОУД.05
	История
	ОК 1-7

	· Основные факты и процессы мировой и отечественной истории второй половины 20- начале 21 вв.;
· Основные направления развития ключевых стран и регионов мира во второй половине 20-начале21 вв.;
· Сущность и причины локальных, региональных, межгосударственных конфликтов во второй половине 20-21 вв.;
· Назначение и основные направления деятельности международных организаций и союзов;
· Развитие науки и культуры во второй половине20-21 вв.
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	ОУД.06
	Физическая культура
	ОК 1-7

	· роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека,
· научно-биологические и практические основы физической культуры и здорового образа жизни
	72
	
	72

	ОУД.07
	Основы безопасности и защиты Родины

	ОК 1-7

	· основные составляющие здорового образа жизни и их влияние на безопасность жизнедеятельности личности; репродуктивное здоровье и факторы, влияющие на него; 
· потенциальные опасности природного, техногенного и социального происхождения, характерные для региона проживания; 
· основные задачи государственных служб по защите населения и территорий от чрезвычайных ситуаций природного и техногенного характера; 
· основы российского законодательства об обороне государства и воинской обязанности граждан;
· порядок первоначальной постановки на воинский учет, медицинского освидетельствования, призыва на военную службу; 
· состав и предназначение Вооруженных Сил Российской Федерации;
· основные права и обязанности граждан до призыва на военную службу, во время прохождения военной службы и пребывания в запасе;
· основные виды военно-профессиональной деятельности; особенности прохождения военной службы по призыву и контракту, альтернативной гражданской службы;
· требования, предъявляемые военной службой к уровню подготовленности призывника;
· предназначение, структуру и задачи РСЧС;
· предназначение, структуру и задачи гражданской обороны
	68
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	ОУД.08
	Информатика
	ОК 1-7

	· базовые системные программные продукты и пакеты прикладных программ;
· основные положения и принципы построения системы обработки и передачи информации;
· устройство компьютерных сетей и сетевых технологий обработки и передачи информации;
· методы и приемы обеспечения информационной безопасности;
· методы и средства сбора, обработки, хранения, передачи и накопления информации;
· общий состав и структуру персональных электронно-вычислительных машин и вычислительных систем;
· основные принципы, методы и свойства информационных ителекоммуникационных технологий, их эффективность
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	ОУД.09
	Физика
	ОК 1-7

	· роль физики в современном мире;
· фундаментальные физические законы и принципы, лежащие в основе современной физической картины мира;
· основные физические процессы и явления;
· важные открытия в области физики, оказавших определяющее влияние на развитие техники и технологии;
· методы научного познания природы;  
· как оказать первую помощь при травмах полученных от бытовых технических устройств.
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	ОУД.10
	Химия
	ОК 1-7

	· важнейшие химические понятия: вещество, химический элемент, атом, молекула, относительные атомная и молекулярная массы, ион, аллотропия, изотопы, химическая связь, электроотрицательность, валентность, степень окисления, моль, молярная масса, молярный объем газообразных веществ, вещества молекулярного и немолекулярного строения, растворы, электролит и неэлектролит, электролитическая диссоциация, окислитель и восстановитель, окисление и восстановление, тепловой эффект реакции, скорость химической реакции, катализ, химическое равновесие, углеродный скелет, функциональная группа, изомерия, гомология;
· основные законы химии: сохранения массы веществ, постоянства состава веществ, Периодический закон Д.И. Менделеева;
· основные теории химии; химической связи, электролитической диссоциации, строения органических и неорганических соединений;
· важнейшие вещества и материалы: важнейшие металлы и сплавы; серная, соляная, азотная и уксусная кислоты; благородные газы, водород, кислород, галогены, щелочные металлы;основные, кислотные и амфотерные оксиды и гидроксиды, щелочи, углекислый и угарный газы, сернистый газ, аммиак, вода, природный газ, метан, этан, этилен, ацетилен, хлорид натрия, карбонат и гидрокарбонат натрия, карбонат и фосфат кальция, бензол, метанол и этанол, сложные эфиры, жиры, мыла, моносахариды (глюкоза), дисахариды (сахароза), полисахариды (крахмал и целлюлоза), анилин, аминокислоты, белки, искусственные и синтетические волокна, каучуки, пластмассы
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	ОУД.11
	Биология
	ОК 1-7

	· основные положения биологических теорий и закономерностей: клеточной теории, эволюционного учения, учения В.И.Вернадского о биосфере, законы Г.Менделя, закономерностей изменчивости и наследственности;
· строение и функционирование биологических объектов: клетки, генов и хромосом, структуры вида и экосистем;
· сущность биологических процессов: размножения, оплодотворения, действия искусственного и естественного отбора, формирование приспособленности, происхождение видов, круговорот веществ и превращение энергии в клетке, организме, в экосистемах и биосфере;
· вклад выдающихся (в том числе отечественных) ученых в развитие биологической науки;
· биологическую терминологию и символику
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	ОУД.12
	География
	ОК 1-7

	· основные географические понятия и термины;
· традиционные и новые методы географических исследований;
· особенности размещения основных видов природных ресурсов, их главные месторождения и территориальные сочетания; численность и динамику населения мира, отдельных регионов и стран, их этногеографическую специфику;
·  различия в уровне и качестве жизни населения, основные направления миграций; проблемы современной урбанизации;
· географические аспекты отраслевой и территориальной структуры мирового хозяйства, размещения его основных отраслей;
·  географическую специфику отдельных стран и регионов, их различия по уровню социально-экономического развития, специализации в системе международного географического разделения труда;
·  географические аспекты глобальных проблем человечества;
· особенности современного геополитического и геоэкономического положения России, ее роль в международном географическом разделении труда
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	ОУД.13
	Обществознание 
	ОК 1-7

	· биосоциальная сущность человека, основные этапы и факторы социализации личности, место и роль человека в системе общественных отношений;
· тенденции развития общества в целом как сложной динамичной системы, а также важнейших социальных институтов;
· необходимость регулирования общественных отношений, сущность социальных норм, механизмы правового регулирования;
· особенности социально-гуманитарного познания
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	ДУП.14
	Основы индивидуального проектирования
	ОК 1-7

	· Цели и задачи изучения основы проектной деятельности в учреждениях среднего профессионального образования. Проектирование в профессиональной деятельности. Творческая и исследовательская деятельность и творческий проект. Проект как один из видов самостоятельной деятельности обучающегося. 
	48
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	СГ.01
	История России
	ОК.01 – 07, 09
	· основных направлений развития ключевых регионов мира на рубеже XX – XXI веков.
· сущности и причин локальных, региональных, межгосударственных конфликтов в конце XX – начале XXI вв.
· основных процессов (интеграционных, поликультурных, миграционных и иных) политического и экономического развития ведущих государств и регионов мира;
· назначения ООН, НАТО, ЕС и других организаций и основных направлений их деятельности;
· сведений о роли науки, культуры и религии в сохранении и укреплений национальных и государственных традиций.
· содержания и назначения важнейших правовых и законодательных актов мирового и регионального значения.
	36
	0
	36

	СГ.02
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 05 ОК 09, ОК 10
	· правил построения простых и сложных предложений на 
· профессиональные темы; 
· основных общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика); 
· лексического минимума, относящегося к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности; 
· особенностей произношения; 
· правил чтения текстов 
· профессиональной направленности
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	СГ.03
	Безопасность жизнедеятельности
	ОК 01-10 
ПК 1.1-1.3 
ПК 2.1-2.4 
ПК 3.1-3.4
ПК 4.1-4.4
ПК 5.1-5.4




	· принципов обеспечения устойчивости функционирования объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и природных стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму, как серьезной угрозе национальной безопасности России;
· основных видов потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности и в быту, принципов снижения вероятности их реализации;
· задач и основных мероприятий гражданской обороны;
· способов защиты населения от оружия массового поражения; мер пожарной безопасности и правил безопасного поведения при пожарах;
· основ военной службы и обороны государства;
· основных видов вооружения, военной техники и специального снаряжения, состоящих на вооружении (оснащении) воинских подразделений, в которых имеются военно-учетные специальности, родственные профессии;
· организации и порядка призыва граждан на военную службу, и поступление на нее в добровольном порядке;
· области применения получаемых профессиональных знаний при исполнении обязанностей по военной службе;
· порядка и правил оказания первой помощи пострадавшим
	72
	 
	72

	СГ.04
	Физическая культура
	ОК 03
ОК 04
ОК 08
	· о роли физической культуры в         общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека;
· основ здорового образа жизни;
· о влиянии оздоровительных систем физического воспитания на укрепление здоровья, о профилактике профессиональных заболеваний, вредных привычек и увеличении продолжительности жизни;
· способов контроля и оценки                                    индивидуального физического развития и физической подготовленности;
· условиях профессиональной деятельности и зонах риска физического здоровья для специальности;
· правил и способов планирования системы индивидуальных занятий физическими упражнениями раз-личной направленности;
· средствах профилактики 
· перенапряжения.
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	СГ.05
	Основы бережливого производства
	ОК 01, ОК.06, ОК.07
	Раздел 1.  Бережливое производство как модель повышения эффективности деятельности предприятия 
Тема 1.1. Бережливое производство в рамках других моделей повышения эффективности.
1. История становления и развития бережливого производства в России и за рубежом. Основатель концепции бережливого производства Тайити Оно. Производственная система Toyota. Особенности производственной системы Г. Форда. Подходы к управлению производством в СССР. НОТ на современном этапе развития производства. Предприятия, первыми начавшие внедрять бережливое производство.
2. Понятие бережливого производства. Концепция БП. Комплексный подход в бережливом производстве. Цели бережливого производства на предприятии. Сравнение традиционного подхода и бережливого производства. Ключевые понятия бережливого производства.
3. Принципы бережливого производства. Стратегическая направленность. Ориентация на создание ценности для потребителя. Организация потока создания ценности для потребителя. Постоянное улучшение. Вытягивание. Сокращение потерь. Визуализация и прозрачность. Приоритетное обеспечение безопасности. Построение корпоративной культуры на основе уважения к человеку. Встроенное качество. Принятие решений, основанных на фактах. Установление долговременных отношений с поставщиками. Соблюдение стандартов.
Тема 1.2 Виды моделей бережливого производства.
1.Инструменты бережливого производства. Визуализация и навигация. Системы Канбан. Канбан как метод визуального управления. Этапы внедрения системы «Канбан». «Точно во-время», ячеистое и поточное производство, система 5 S. 
Практическое занятие № 1: «Анализ и поиск потерь в производственном процессе.»
Тема 1.3.  Инструменты бережливого производства.
1.Совершенствование производственных процессов и снижение потерь.
Метод «6 сигм». Технологии анализа. Технологии улучшений: системы Канбан, 5S, TPM, SMED.
Цели системы 5S. Стандартизация. Уход за оборудованием, быстрая переналадка оборудования.
 Виды потерь и методы их устранения. Виды потерь, их источники и способы их устранения. Потери: перепроизводство, лишние движения, ненужная транспортировка, излишние запасы, избыточная обработка, ожидание, переделка/ брак. Мура. Управление рабочим пространством. Нереализованный творческий потенциал работников. Система 3М: Муда, Мури.
Практическое занятие № 2. Визуализация и упорядочение- Система 5С.
Раздел 2 Системы управления и оптимизации материальными потоками 
Тема 2.1 Создание базовых условий для реализации модели бережливого производства.
Виды моделей управления материальными потоками. Выталкивающая и вытягивающая системы правления материальными потоками: основные принципы, достоинства и недостатки, способы повышения эффективности управления материальными потоками
Обучение сотрудников. Системное пролонгированное обучение персонала как способ изменения корпоративной культуры. Примерное содержание программы обучения по смене культуры компании. 
 Каскадное обучение в организации. Фабрика процессов как инструмент обучения персонала.
 Раздел 3. Статистические методы анализа.
Тема 3.1.  Классические и статистические методы контроля качества 
1. Технологии анализа процессов создания ценности Карта потока создания ценности. Правила построения карты потока создания ценности. Карта «Дорожки бассейна» 
 Методы контроля качества. Метод пять «почему?». Технология анализа 4М. Диаграммы «Спагетти», Исикавы, Парето.
Практическое занятие №3 «Разработка статистических методов контроля.»
Практическое занятие №4 Разработка статистических методов контроля.
 Практическое занятие №5 Разработка кайдзен-предложений.
Тема 3.2. Показатели эффективности бережливого производства 
1. Стандартизация в бережливом производстве Понятие стандартизации. Значение стандартизации. Стандартная операционная процедура. Стандартная операционная карта – СОК. Правила составления СОК. Преимущества СОК. 
Ключевые показатели эффективности. Понятие «Ключевые показатели эффективности». Ключевые показатели эффективности: этапы работ и их содержание. Этапы внедрения системы KPI. Перечень основных требований, предъявляемых к ключевым показателям эффективности бизнеса. Подходы к разработке ключевых показателей эффективности. Наиболее распространенные KPI и система их измерения/расчета. Проблемы, препятствующие внедрению передовых методик управления. 
Технологии вовлечения персонала. Система управления по целям SQDCM. Максимальное использование собственных внутрикорпоративных человеческих ресурсов. Метод Хосин Канри (Hoshin Kanri) как технология вовлечения персонала. Стадии в Hoshin Kanri. Шаги построения Х-матрицы Хосин Канри.
Практическое занятие№6 Моделирование производственных процессов: выталкивающая и вытягивающая системы, серийное и единичное производство изделий.
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	СГ.06
	Основы финансовой грамотности
	ОК 02 – 05
ОК 9, ОК.11
	1. рассчитывать доходы своей семьи, полученные из разных источников и остающиеся в распоряжении после уплаты налогов;
1. контролировать свои расходы и использовать разные способы экономии денег;
1. отличить плановую покупку отимпульсивной, купить нужный товар по более низкой цене; рассчитать общую стоимость владения (ОСВ);
1. правильно обсуждать и согласовывать с другими членами семьи финансовые вопросы;
1. составлять бюджет семьи, оценивать его дефицит (профицит), выявлять причины возникновения дефицита бюджета и пути его ликвидации;
1. определять приоритеты, если доходы не соответствуют запланированным расходам; пользоваться методом замкнутого круга расходов;
1. достигать поставленных финансовых целей через управление семейным бюджетом.
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	ОП.01
	Материаловедение
	ОК 01. ОК 02. 
ОК 04. ОК 09. 
ОК 07. 
ПК 1.2-ПК 1.4. 
ПК 2.2-ПК 2.3. 
ПК 3.1-ПК 3.3.
	Раздел 1. Основы материаловедения
Тема 1.1. 
Предмет материаловедения
Содержание 
1. Содержание учебной дисциплины, цели, задачи. Определение материалов, разновидности материалов: сырье, полуфабрикат
Тема 1.2.
Структура материалов
Содержание 
1. Определение структуры материалов. Три уровнястроения материалов принятых в материаловедении
2. Структура вещества: атом, молекула, химическая связь, металлическая связь
3. Фазовое состояние вещества: однофазная система, двухфазная система
4. Агрегатное состояние вещества: твердое, жидкое, газообразное
5. Твердое вещество: кристаллическое и аморфное состояние. Молекулярная, атомная, ионная, металлическая решетки
Тема 1.3.
Основные свойства материалов
Содержание  
1. Механические свойства материалов: основные показатели – прочность, твердость, триботехнические характеристики
2. Коррозийная стойкость. Коррозийное повреждение. Электрохимическая коррозия. Причины возникновения коррозии. Методы защиты
3. Температурные характеристики: жаростойкость, жароупорность, жаропрочность, хладноломкость, теплопроводность и др.
4. Электрические и магнитные свойства материалов
5. Технологические свойства материалов: обрабатываемость, литейные характеристики, свариваемость
В том числе практических занятий и лабораторных работ 
Практическая работа №1: «Коррозия металлов, методы защиты от коррозии»
Раздел 2. Металлы и сплавы
Тема 2.1.  
Основные свойства и классификация металлов
Содержание 
1. Металлическое состояние вещества: характерные свойства. Классификация черных и цветных металлов
2. Атомно-кристаллическое строение металлов. Кристаллическая решетка
3. Процесс кристаллизации расплавов металлов. Улучшение механических свойств металлов
В том числе практических занятий и лабораторных работ 
Практическая работа №2: Описание и обоснование процессов, при которых происходит улучшение механических свойств металлов
Тема 2.2.
Общие сведение 
о сплавах
Содержание 
1. Характеристика сплавов, компоненты сплавов, классификация сплавов
2. Фазы металлических сплавов. Классификация растворов
3. Характеристики химических соединений (характерные особенности) 
4. Диаграммы состояния сплавов. Диаграмма состояния сплавов с неограниченной растворимостью компонентов в твердом состоянии
В том числе практических занятий и лабораторных работ 
Практическая работа №3: Обоснование широкого распространения сплавов относительно чистых металлов 
Тема 2.3.
Свойства металлов и сплавов
Содержание
1. Физические и химические свойства металлов и сплавов
2. Деформация и разрушение. Характер действующей нагрузки. Основные виды деформации
3. Основные характеристики механических свойств металлов и сплавов. Испытание на растяжение
4. Определение твердости металлов методами Бриннеля, Роквелла, Виккерса
5. Технологические и эксплуатационные свойства металлов и сплавов
В том числе практических занятий и лабораторных работ 
Практическая работа №4: «Определение механических и технологических свойств металлов по образцам методом Роквелла»
Тема 2.4
Сплавы 
железа 
с углеродом
Содержание 
1. Железо и его свойства. Углерод и его свойства
2. Структурные составляющие железоуглеродистых сплавов, основные характеристики составляющих
3. Диаграмма состояния железо-цементит: фазы – жидкий сплав, твердые растворы, химическое соединение
4. Сплавы железа с углеродом, различие технологических и механических свойств сплавов
5. Зависимость свойства железоуглеродистых сплавов от содержания углерода и постоянных примесей
6. Влияние легирования на свойства железоуглеродистых сплавов
В том числе практических занятий и лабораторных работ 
Практическая работа №5: «Анализ диаграммы состояния сплавов системы железо - цементит»
Тема 2.5.
Основы термической 
обработки
Содержание 
1. Характеристика термической обработки. Основные факторы термической обработки
2. Виды термической обработки стали: характеристики термической, химико-термической, термомеханической обработки
3. Фазовые и структурные превращения при термической обработке стали 
4. Влияние термической обработки (отжиг, отпуск, нормализация, закалка) на механические свойства стали
Тема 2.6.
Технология термической обработки стали
Содержание 
1. Отжиг и нормализация. Виды отжига, область применения. Особенности применения термической обработки – нормализация
2. Закалка, классификация в зависимости от температуры нагрева. Способы закалки стали
3. Отпуск и искусственное старение, виды отпуска. Особенности выполнения обработки способами искусственное и естественное старение
4. Поверхностная закалка, промышленные методы поверхностной закалки. Преимущества и недостатки закалки с индукционным нагревом
5. Дефекты и брак при отжиге, нормализации, закалке: возможность устранений дефектов и брака
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Практическая работа №6: «Влияние условий термической обработки на свойства стали»
Раздел 3.Конструкционные материалы
Тема 3.1.
Основные свойства и классификация чугунов
Содержание 
1. Чугуны: область применения в зависимости от технологических, эксплуатационных, технико-экономических показателей
2. Серый чугун: характеристика по свойствам, достоинства и недостатки
3. Высокопрочный чугун: механические и технологические свойства, область применения
4. Белый и ковкий чугун: механические и технологические свойства, область применения
5. Легированные чугуны: механические и технологические свойства, область применения
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Практическая работа №7: Определение состава и вида чугуна по маркировке
Тема 3.2.
Основные свойства и классификация 
стали
Содержание 
1. Производство стали. Исходные материалы для получения стали.
2. Общая классификация сталей: по химическому составу, структуре, назначению, качеству, степени раскисления
3. Углеродистые стали: механические и технологические свойства, область применения. Углеродистые стали обыкновенного качества и специального назначения
4. Легированные стали: область применения, физические, химические, механические и технологические свойства в зависимости от дополнительных элементов
5. Инструментальные стали и твердые сплавы: перспективы применения в машиностроении
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Практическая работа №8: «Микроструктура сталей и чугунов»
Тема 3.3.
Цветные металлы и сплавы
Содержание 
1. Область применения, особенности и преимущества цветных металлов и сплавов. Классификация металлов: тяжелые, легкие, тугоплавкие металлы и др.
2. Область применения сплавов в зависимости от физических, химических, механических, технологических свойств   
3. Особенности обработки цветных металлов. Механическая обработка, обработка давлением, резание, сварка, пайка
4. Изменение/улучшение технологических свойств цветных металлов путём термической обработки
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Практическая работа №9: «Определение микроструктуры цветных сплавов»
Тема 3.4.
Неметаллические материалы
Содержание
1. Классификация неметаллических материалов по назначению: конструкционные (пластмасс, древесина, резина и керамика) и специальные (жидкие, твердые и газообразные - масла, смазки, клеи, герметики, лаки и др.)
1. Неметаллические материалы, используемые в машиностроении: материалы неорганического происхождения (керамические материалы, минеральное стекло и силикаты, материалы на основе асбеста, слюды, каолина) и материалы органического происхождения
1. Пластические массы (пластики): область применения, основные характеристики. Порошкообразные, волокнистые и слоистые пластические массы
Примерная тематика самостоятельной работы обучающихся: подготовка к ответам на контрольные вопросы
Дифференцированный зачет
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	ОП.02
	Технические графика
	ОК 01
ОК 02
ОК 04
ОК 07
ОК 09
ПК 1.2-1.4
ПК 2.2-2.4
ПК 3.2
ПК 3.3
	Раздел 1. Оформление чертежей и геометрическое черчение
Тема 1.1.
Введение. 
Основные сведения по оформлению чертежей 
Содержание
1. Содержание курса, его цели и задачи. Значимость чертежей в профессии
2. История развития чертежа. Роль чертежей в машиностроении
3. Государственные стандарты на составление и оформление чертежей. Формат. Основная надпись. Типы линий чертежа.  Общие правила нанесения размеров на чертежах
4. Стандартные масштабы чертежей: масштаб уменьшения, масштаб увеличения
5. Инструменты и материалы для черчения
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1. Выполнение таблицы основной надписи чертежным шрифтом. 
Выполнение чертежа плоской детали и нанесение размеров. 
Самостоятельнаяработаобучающихся
Подготовка к выполнению практической работы. Выполнение упражнений по заданным условиям.
Тема 1.2.
Геометрические построения. 
Прикладные геометрическиепостроения на плоскости
Содержание 
1. Применение в машиностроении геометрических построений на плоскости
2. Построение перпендикулярных и параллельных прямых. Деление отрезков на равные части и в заданном соотношении
3. Построение правильных многоугольников
4. Деление углов на части
5. Деление окружностей на части
6. Построение касательных к окружностям
7. Сопряжение линий, циркульные и лекальные кривые
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1. Определение и нанесение размеров на заданном контуре детали в М 1:2.  
1. Разделение отрезка на равные части и в заданном соотношении. Разделение окружности на 3 и 6 равных частей. 
1. Выполнение чертежа детали имеющей сопряжение и нанесение размеры 
Самостоятельнаяработаобучающихся
Подготовка к выполнению практической работы. Выполнение упражнений по заданным условиям
Раздел 2. Проекционное черчение
Тема 2.1.
Понятие о проецировании
Методы
проецирования
Содержание 
1. Понятие о проецировании. Виды проецирования. Правила проецирования 
2. Понятие метода проецирования. Существующие методы проецирования
3. Проецирование точки, прямой
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1. Вычерчивание контуров деталей. Нанесение знаков и надписей на чертежах. Нанесение параметров шероховатости на чертежах. Допуски формы и расположение поверхностей
Тема 2.2.
Проецирование
плоскости. Проекции
геометрических тел
Содержание 
1. Понятие плоскости. Способы задания плоскости на чертеже. Плоскости общего и частного положения, главные линии плоскости
2.Формы геометрических тел. Проекции геометрических тел
3. Проекции моделей
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1. Проецирование геометрических тел на тип плоскости. 
1. Изображение детали в трех плоскостях. 
1. Чертеж третьей проекции детали по двум заданным проекциям. 
1. Проецирование простых моделей
Тема 2.3. Сечение геометрических тел плоскостями
Содержание учебного материала
1.Сечение геометрических тел плоскостью
2.Способы определения натуральной величины фигуры сечения
3. Развертки поверхностей: понятие, назначение, построение
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1. На формате А4: выполнить сечение. 
1. На формате А4: выполнение чертежа детали с разрезом. 
Раздел 3. Техническая графика в машиностроении
Тема 3.1.
Общие сведения о машиностроительных чертежах
Содержание 
1.Расположение основных видов на чертежах
2. Графическое обозначение на чертежах допусков формы и расположения поверхностей и шероховатостей поверхностей
3. Допуски, посадки основные понятия и обозначения 
4. Расчет допусков и посадок
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1. Расположение основных видов на чертеже. Нанесение условностей и упрощений на чертежах деталей. Нанесение и обозначение на чертежах допусков и посадок. Выполнение расчетов допусков и посадок в соединениях. Нанесение и обозначение на чертежах обозначений шероховатости поверхности. Нанесение выносных элементов по ГОСТ 2.305-68
Тема 3.2. Чтение сборочных чертежей и схем. Деталировка
Содержание 
1. Назначение и содержание сборочного чертежа
2. Назначение и содержание схемы
2. Последовательность чтения сборочного чертежа и схем. Деталировка
3. Использование спецификации в процессе чтения сборочных чертежей и схем
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1. Выполнение сборочного чертежа конкретного изделия.
1. Составление спецификации на сборочный чертеж конкретного изделия. 
Тема 3.3.
Общие сведения о резьбе. Зубчатые передачи. 

Содержание
1. Понятие о резьбе. Виды резьб, применяемые в машиностроении
2. Изображение и обозначение резьбы на чертежах
3. Понятие зубчатых передач. Основные виды и параметры зубчатых передач
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1. Условные изображения резьб на чертежах. Изображение внутренней и наружной резьбы на чертежах с учетом технологии изготовления. Изображение зубчатых передач на чертежах. Изображение цилиндрической передачи на чертежах
Тема 3.4. Эскиз деталей и рабочий чертеж
Содержание 
1. Понятие об эскизе и рабочем чертеже детали
1. Выполнение эскизов и рабочих чертежей деталей
2.Требования к эскизу
3.Этапы выполнения эскизов и рабочих чертежей детали по эскизу
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1. Выполнение эскиза детали с резьбой.	Составление рабочего чертежа по данным эскиза.
Тема 3.5. Система автоматизированного проектирования (САПР)
Содержание 
Основная цель создания САПР. Задачи САПР на стадиях проектирования и подготовки производства
CAD - компьютерная помощь в дизайне (программа черчения); автоматизации двумерного и/или трехмерного геометрического проектирования, создания конструкторской и/или технологической документации
CAM - компьютерная помощь в производстве; средства технологической подготовки производства изделий, обеспечивающие автоматизацию программирования и управления оборудования с ЧПУ
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Выполнение чертежей деталей и узлов с применением CAD (в соответствии с требованиями компетенции WSR)
Промежуточная аттестация дифференцированный зачет 
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	ОП.03
	Допуски и технические измерения
	ОК 01
ОК 02
ОК 05
ОК 07
ОК 09
ПК 1.1-3.3
	Раздел 1. Допуски, посадки и технические измерения.
Тема 1.
Основные сведения о размерах и соединениях в машиностроении.
Содержание учебного материала
Стандартизация, взаимозаменяемость и качество продукции. Размеры. Отклонения. Допуски. Распределение действительных размеров. Обозначение размеров.
Стандарты на материалы, детали и узлы. Наименование и свойства комплектуемых материалов.
Погрешности обработки и измерения. Понятие о сопряжениях. Зазоры. Натяги. Посадки. Определение годности размеров.
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Практическая работа №1 «Зазоры. Натяги. Посадки»
Тема 2.
Допуски и посадки гладких цилиндрических соединений
Содержание учебного материала
Построение систем допусков и посадок по ЕСДП. Поля допусков ЕСДП. Посадки предпочтительного применения в ЕСДП. 
Таблицы предельных отклонений ЕСДП. Классы точности и посадки подшипников качения.
Свободные размеры. Понятие о селективной сборке и статическом контроле.
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Практическая работа №2 Допуски и посадки гладких цилиндрических соединений
Тема 3.
Допуски формы и расположения поверхностей. Шероховатость поверхности
Содержание учебного материала 
Основные понятия. Отклонения формы поверхностей. 
Отклонения расположения поверхностей.
Шероховатость поверхностей.
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Практическая работа №3 «Погрешности формы, расположения поверхностей и шероховатость»
Тема 4.
Основы технических измерений
Содержание учебного материала
Понятие о метрологии.
Методы и погрешности измерения.
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Практическая работа №4 «Основы технических измерений»
Тема 5.
Средства измерения линейных размеров
Содержание учебного материала 
Плоскопараллельные концевые меры длины. Поверка плоских поверхностей. Калибры гладкие и шаблоны. Основные принципы калибровки профилей.
Штангенинструменты. Микрометрические инструменты. Оптико–механические и пневматические приборы.
Понятие об автоматических средствах измерения, электроконтактных и индуктивных преобразователях и координатно–измерительных машинах. Выбор средств измерений.
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Практическая работа  №5 «Средства измерения линейных размеров»
Тема 6.
Допуски и средства измерения углов и конусов
Содержание учебного материала
Допуски углов и конусов. Инструментальные конусы. 
Измерения углов и конусов.
Контрольная работа
«Допуски и средства измерения углов и конусов»
Тема 7.
Допуски, посадки и средства измерения резьбовых соединений
Содержание учебного материала
Основные сведения о резьбовых соединениях. 
Допуски и посадки метрических резьб.
Измерение резьб.
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Практическая работа №6 «Допуски, посадки и средства измерения резьбовых соединений»
Тема 8.
Допуски, посадки, средства измерения и контроля шпоночных и шлицевых соединений
Содержание учебного материала
Шпоночные и шлицевые соединения, их параметры и центрирование. 
Шлицевые соединения, их допуски, посадки, средства измерения, контроль и обозначение.
Тема 9.
Допуски и средства измерения зубчатых колес и передач.
Содержание учебного материала
Основные элементы зубчатых колес и передач. Погрешности и эксплуатационные требования к зубчатым передачам.
Допуски зубчатых и червячных передач.
Средства измерения зубчатых колес.
Самостоятельная работа обучающихся: 
заполнение таблицы по теме «Методы и погрешности измерения»
Дифференцированный зачет
	74
	0
	72

	ОП.04
	Технология выполнения слесарных и сборочных работ
	ОК 01 ОК 02
ОК 07, ПК 1.1,
ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4, ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4, ПК 3.1, ПК 3.2, ПК 3.3
	Раздел 1. Слесарные работы
Тема 1.1. Разметка металла
Содержание 
Разметка:пространственнаяиплоскостная,областьприменения,назначение,последовательностьвыполнения. Инструменты и приспособления применяемыеприразметке
Материалыдляокрашиванияповерхностейподразметку, выборвзависимостиотматериалазаготовки
Подготовкаповерхностиподразметку:подготовкакрасителей,подготовкаповерхностей,нанесениекрасящегосостава
Механизацияразметочныхработ:координатно-разметочныемашины,устройство, применение
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Заполнениетаблицы: «Типичныедефектыразметки,причины ихпоявленияиспособыпредупреждения»
Тема 1.2. 
Рубка и резка металла
Содержание 
Рубкаирезка:областьприменения,назначение,способывыполнениярубкиирезки.  Инструментыиприспособления,применяемыеприрубкеирезке: устройство,применение
Основныеправилавыполненияприемоврубкиирезки:рубкалистовогоиполосового металла,срубаниеслояметалла,прорубаниекриволинейныхканавок
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Составлениетаблицы«Типичныедефектырубкиирезкиметалла,причиныих появленияиспособыпредупреждения»
Тема 1.3 
Правка и гибка металла
Содержание 
Правкаметалла:областьприменения,назначение,способывыполненияправки Инструментыиприспособления:выборотформыиразмеровзаготовки;назначениеи применение. Правилавыполненияправки.Механизацияприправке
Гибкаметалла:областьприменения,назначение,способывыполнениягибки.  Инструменты,приспособленияиматериалыдлягибкилистовогометаллаипрофильногопроката
Правилавыполненияручнойгибки:листовогоиполосовогометалла,круглогопроката, приизготовлениискоб,газовыхиводопроводныхтруб.  Механизациягибкиметалла:гибочныемашины,особенностиконструкцийиприменения
Тема 1.4
Опиливание металла
Содержание 
Опиливаниеметалла:областьприменения,назначение,способывыполненияопиливания Инструменты и приспособления,применяемыеприопиливании
Подготовкаповерхностейиосновныевидыопиливания,правилавыполненияручного опиливания
Тема 1.5
Обработка отверстий
Содержание 
Классификация ЭИП. Назначение, устройство и принцип действия приборов различных систем.
Основныевидыоперацийприобработкеотверстий:сверление,зенкерование,развертывание:правилавыполненияопераций,применяемыеинструменты,оборудование,стационарныестанки
Конструкциясверла,применение,износиправилазаточки.  Зенкеры,зенковки,развертки:применение,конструкция,выборвзависимостиотматериалаипараметровотверстий
Приспособлениядляустановкиинструментов:сверлильныепатроны,переходные втулки,клинья;применение,конструкция
Оборудованиедляобработкиотверстий:ручное,ручноемеханизированное,стационарное;применение,конструкция
Раздел 2. Слесарно-сборочные работы
Тема 2.1
Общие вопросы технологии сборки
Содержание 
Технологическаядокументациянасборкуиосновыпостроениятехнологическогопроцесса:технологическаякарта,маршрутнаякарта,операционнаякарта
Организационныеформыиметодысборкивзависимостиоттипапроизводства:единичное,серийное,массовое
Контролькачестваслесарно-сборочныхработ:входнойконтроль,контрольсопряжений иузлов,заключительныйконтроль.  Правилаинормыбезопасноговыполнениясборочных работ
Тема 2.2
Неподвижные не разъемные соединения и их сборка
Содержание 
Заклепочныесоединения,последовательностьвыполнения,причинывозникновения дефектовклепкииихпредупреждение
Паяныесоединенияиихсборка:флюсы,припои,последовательностьиправилавыполненияпайки. Клеевыесоединенияиих сборка:этапыпроцессасклеивания,контролькачестваклеевогосоединения
Соединениеметодомпластическойдеформации(вальцевание). Соединениесгарантированнымнатягом:способывыполнениясоединения
Сварка: подготовка поверхностей под сварку; оборудование для разделки кромок, зачисткишвовиотделкисварочныхсоединений;оборудованиеиприспособлениядлясборкичастейизделияпередсваркой
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Заполнениетаблицы:«Выполнениенеподвижныхнеразъемных соединенийсваркой»
Тема 2.3
Неподвижные разъемные соединения и их сборка
Содержание 
Резьбовыесоединенияиих сборка:крепежныеистопорящие устройства
Болтовые(винтовые) соединенияиихсборка.Шпилечныесоединенияиих сборка.Инструменты,приспособления,применяемыеприболтовыхишпилечныхсоединениях
Трубопроводныесистемыиихсборка:заготовительныеисборочныеоперации.Инструменты,приспособления,применяемыеприсборкетрубопроводныхсистем
Шпоночные соединения и их сборка: сборка соединений в зависимости от конструкциишпонки.Типичныедефектыпривыполнениишпоночныхсоединений,способыпредупрежденияиисправления
Шлицевыесоединенияиих сборка:преимущества,сборкасоединенийвзависимостиот профилязубьев.  Клиновыеиштифтовыесоединенияиихсборка
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Описание алгоритма неподвижные разъемные соединений
Тема 2.4. Гидравлические и пневматические приводы и их сборка
Содержание 
Гидравлическиеприводы:основныеэлементыпривода, ихконструкцияифункционирование. Пневматическиеприводы:основныеэлементыпривода,ихконструкцияифункционирование
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Обоснованиевыбораспособауплотненияэлементовгидравлическойсистемы
	74
	0
	72

	ОП.05
	Охрана труда
	ПК 1.1- ПК 1.4,
ПК 2.1- ПК 2.4,
ПК 3.1- ПК 3.3
ОК 01- ОК 11

	Раздел 1. Правовые, нормативные и организационные основы охраны труда в организации
Тема 1.I
Основные понятия и правовая основа охраны труда
Содержание учебного материала
Термины и определения основных понятий в области безопасности труда
Общие вопросы трудового законодательства
 Надзор и контроль за соблюдением трудового законодательства и иных нормативных правовых актов, содержащих нормы трудового права. 
В том числе практических занятий
Практическое занятие № 1 «Дисциплина труда и трудовой распорядок»
Самостоятельная работа обучающихся
Тема 1.2 Производственный травматизм и профессиональные заболевания
Содержание учебного материала
1.Несчастный случай на производстве. Расследование несчастных случаев на производстве
2.Первоочередные меры принимаемые в связи с  несчастным случаем на производстве
3.Порядок расследования несчастных случаев
4.Порядок оформления акта о несчастном случае и учёта несчастного случая
В том числе практических занятий
6.Практическое занятие  № 2  «Классификация опасных и вредных производственных факторов и причин травматизма»
7. Практическое занятие № 3  «Возмещение вреда, причинённого работникам увечьем или профессиональным заболеванием. Обязательное социальное страхование
Самостоятельная работа обучающихся
Подготовка рефератов по теме «Расследование несчастных случаев на производстве

Тема 3 Организация охраны труда
Содержание учебного материала
1.Основные направления государственной политики в области охраны труда. Система управления охраной труда. Организация службы охраны труда.
2Права и обязанности работодателя и работников по обеспечению и соблюдению безопасных и здоровых условий труда
3.Обучение и профессиональная подготовка в области охраны труда. 
В том числе практических занятий
4.Практическое занятие № 4 «Специальная оценка условий труда»
5.Практическое занятие № 5 «Медицинские осмотры рабочих и служащих»
Самостоятельная работа обучающихся: 
Раздел 2. Защита человека от вредных и опасных производственных факторов
Тема 2.1. Потенциально опасные и вредные производственные факторы и средства защиты
Содержание учебного материала
Опасные и вредные производственные факторы: основные понятия, классификация. Источники возникновения опасных и вредных факторов: производственный шум и вибрация; микроклимат производственных помещений; производственное освещение; электрический ток.
Средства индивидуальной защиты: классификация, основные требования. Основные методы защиты человека от опасных и вредных производственных факторов.
В том числе практических занятий
4.Практическое занятие  № 6 «Средства индивидуальной защиты»
Самостоятельная работа обучающихся:
Раздел 3. Обеспечение безопасных условий труда в сфере профессиональной деятельности
Тема 3.1 Безопасность труда при обработке металла
Содержание учебного материала
1 Инструкции по охране труда
2.Общие требования безопасности к металлообрабатывающему оборудованию
3.Требования охраны труда к применяемому инструменту
4.Действие электрического тока на организм человека
5.Классификация помещений по степени поражения электрическим током. Основные меры защиты от поражения электрическим током.
6. Пожарная безопасность и пожарная профилактика 
7. Первая помощь при несчастных случаях
В том числе практических занятий
Практическое занятие  № 7 «Требования безопасности при работе на сверлильном станке»
Практическое занятие  № 8 «Требования безопасности при работе на заточном станке»
Практическое занятие № 9 «Требования безопасности при работе отрезных ножовочных станках»
Практическое занятие №10 «Противопожарная защита объекта»
Практическое занятие №11 «Оказание первой помощи»
Самостоятельная работа обучающихся:
Подготовить реферат по теме «Требования охраны труда к применяемому инструменту»
Промежуточная аттестация дифференцированный зачет
	32
	0
	32

	ПМ.01
	Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов
	ПК 1.1- ПК 1.4,
ОК 01- ОК 11

	МДК.01.01Технологияслесарнойобработкидеталей,изготовления,сборкииремонтаприспособлений,режущегоиизмерительногоинструмента
Раздел 1. Подготовка рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений для изготовления режущего и измерительногоинструмента
Тема1.1.
Охрана труда в профессиональной деятельности слесаря-инструментальщика
Содержание
1.Составныечастипонятия«охранатруда»:производственнаясанитария,гигиенатруда,электробезопасность,пожарнаябезопасность,промышленнаябезопасность
2.Правилаиинструкциипоохранетруда.Праваиобязанностиработникавпроцессетрудовойдеятельности
3.Ответственностьзанарушениетребованийохранытруда.Требованиякспецодежде,индивидуальнымсредствамзащитыслесаря.Правилаличнойипроизводственнойгигиены:режимтрудаиотдыханарабочемместе
4. Причины травматизма. Организация работ по предотвращению производственных травм. Электробезопасность:поражениеэлектрическимтоком.Пожарнаябезопасность:мерыпредупреждения пожаров
5.Оказаниепервойпомощиприразличныхтравмах.Предупреждениепричинтравматизманарабочем месте. Расследование и учет несчастных случаев и профессиональных заболеваний на производстве
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1 Практическая работа №1: составление сообщения «Основные положения охраны труда, применяемыевпрофессиональнойдеятельностипривыполнениислесарныхработнамашиностроительномпредприятии»
Тема1.2.
Организация рабочего места слесаря-инструментальщика
Содержание
1. Особенности организации рабочего места при выполнении слесарных работ: устройство слесарныхверстаков,рациональноераспределениерабочихиконтрольно-измерительныхинструментов, деталейнарабочем месте
2.Типовыепроектырабочегоместаслесаря-инструментальщика,основанныенапринципахнаучнойорганизациитруда
3.Определениерабочейзонысучетомрекомендуемыхпараметров,выборвысотытисков,размещениенарабочемместеинструментовиприспособлений,расположениесветильников
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1.Лабораторнаяработа №1 «Выбороптимальныхусловийработыслесарявусловияхлаборатории»
2.Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы,подготовкакответамна контрольныевопросы,содержащимся влабораторнойработе
Тема1.3.
Подготовка инструментов, приспособлений,заготовок
Содержание
1. Состав ручного и электрифицированного инструмента слесаря-инструментальщика: набор напильников,наборслесарныхмолотков,штангенциркули,микрометры,угольники,зубила,крейцмейсели, чертилки и др. Универсальный инструмент и приспособления. Стационарный электрифицированныйинструмент, пневматическийинструмент
2.Выборзаготовок,инструментов,оборудованиявсоответствиистехническойдокументациейи производственнымзаданием
3.Назначение,устройство,правилапримененияихранениярабочихслесарныхинструментов
4.Назначение,устройство,правилапримененияконтрольно-измерительныхинструментовиизмерительныхприборов.Правилахранения,обеспечивающиесохранностьинструментовиихточность.
5.Правилахранениярежущихинструментовсмелкимизубьями,обеспечивающиеувеличениесроковслужбы
6.Подготовказаготовокирасходных материалов(машинноемасло,ветошь)
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1.Практическая работа №2:Составлениетаблицыпоказателейкачестваподготовкиинструментови оборудованияотносительнопроизводственногозадания
Тематикасамостоятельнойучебнойработыприизучениираздела1
1. Используя INTERNET-сайты, дополнительные учебные источники, профессиональную учебную литературу подобрать информациюпотеме:«Организация работпопредотвращению производственных травм».
1. Изучить и составить краткое сообщение по ст.212 ТК РФ «Основная обязанность работодателя –обеспечение безопасныхусловийи организациитрудаработника».
1. Подготовкакопросу(контрольнойработе,тесту)повсемтемамраздела
Учебнаяпрактикараздела1
Виды работ:
Определениерабочихзонвгоризонтальнойивертикальнойплоскости
Рациональноераспределениерабочихиконтрольно-измерительныхинструментов,деталейнарабочем месте/верстаке .
Выбороптимальныхусловийработы слесаря.
Подготовкаручногоинструмента,электрифицированногоинструмента,оборудованияизаготовоккработе
МДК.01.01Технологияслесарнойобработкидеталей,изготовления,сборкииремонтаприспособлений,режущегоиизмерительногоинструмента
Раздел2.Слесарнаяимеханическаяобработкадеталейприспособлений,режущегоиизмерительногоинструмента
Тема2.1.
Технология выполнения разметки
Содержание
1.Оборудование,приспособления,инструменты,материалыдлявыполненияплоскостнойипространственнойразметки
2.Последовательностьвыполненияразметки:выборбаз,подготовказаготовки,нанесениеразметочныхрисок,керновыхуглублений,окружностей
3.Построениетехническихразвертокгеометрическихфигур
4.Заточкаразметочногоинструмента
5.Последовательностьвыполненияпространственнойразметки
6.Основныедефектыразметки,причиныихпоявленияиспособыпредупреждения
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1.Практическая работа №3:выполнениенаформатеА4техническойразверткибоковойповерхности кососрезанногоцилиндра
Тема2.2.
Технологиявыполнениярубкиметалла
Содержание
1.Оборудование,приспособления,инструменты,материалыдлярубкиметалла
2.Последовательностьвыполнениярубки:рубкалистовогоматериала по уровнюгубоктисков,разрубаниепрокатанеплите,вырубаниезаготовок,прорубаниеканавок, рубкарубильныммолотком
3.Правилазаточкиинструментаприменяемогоприрубкеметалла
4.Типичныедефектырубки,причиныих появленияиспособыпредупреждения
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1.Лабораторнаяработа №2«Изучениетехнологическогопроцессазаточкиинструментовдлярубкиметаллавусловияхлаборатории»
2.Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы,подготовкакответамна контрольныевопросы,содержащиесявлабораторнойработе
Тема2.3.
Технологиявыполнения правки игибкиметалла
Содержание
1.Оборудование,приспособления,инструменты,материалыдлявыполненияправкиигибкиметалла
2.Последовательностьвыполненияручной правки.Правкасприменениемстационарногооборудования
3.Последовательностьвыполненияручнойгибки.Гибкасприменениемстационарногогибочного оборудования
4.Дефектыправкиигибкиметалла,причиныихпоявленияиспособыпредупреждения
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1.Практическая работа №4: «Определение длины заготовки изогнутой детали: рассчитать длину полосы, необходимой для изготовления уголка без внутреннего закругления из материала сталь 45,R=4;рассчитатьдлинуполосы,необходимойдляизготовления уголкасвнутреннимзакруглениемиз материаласталь45, R=4
Тема2.4.
Технологиявыполнениярезкиметаллов
Содержание
1.Оборудование,приспособления,инструменты,материалыдлявыполнениярезкиметалла
2.Последовательностьвыполнениярезкиметалларучныминструментом:резкаметалланожовкой, слесарныминожницами,резкатрубтруборезом
3.Последовательностьвыполнениярезкимеханизированныминструментом.Резкаметалласприменениемстационарногооборудования
4.Основныедефектыприрезкеметалла,причиныихпоявленияиспособыпредупреждения
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1.Практическая работа №5:Обоснованиевыбораножовочногополотнаоттолщинызаготовки;обоснованиевыбораножницвзависимостиотпроизводственногозадания/отформызаготовки
Тема2.5.
Технология опиливанияметалла
Содержание
1.Оборудование,приспособления,инструменты,материалыдлявыполненияопиливанияметалла.
Правилаработы,храненияиуходазанапильниками
2.Последовательностьвыполненияопиливания.Подготовкаповерхностей,основныевидыиспособыопиливания
3.Правиларучногоопиливанияплоских,вогнутыхивыпуклыхповерхностей.Выборспособаопиливаниясучетомобрабатываемойповерхности
4.Механизацияработ.Правилавыполненияработпримеханизированномопиливании
5.Основныедефектыприопиливанииметалла,причиныих появленияиспособыпредупреждения
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1.Лабораторнаяработа №3:«Выявлениевлабораторных условиях возможныхвидовбракаиихпричин приопиливанииметалла»
2.Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы,подготовкакответамна контрольныевопросы,содержащиеся влабораторнойработе
Тема2.6.
Технология обработкиотверстий
Содержание
1.Оборудование,приспособлениядляустановкиинструментаизаготовок,инструментыдлявыполненияобработкиотверстий
2.Способыобработкиотверстийвзависимостиотпараметровточностиишероховатостиповерхности
3.Сверла:конструкция,выборсверла,основныеправилазаточкисверла
4.Механизированнаяобработкаотверстий.Вертикально-сверлильныйстанок:конструкция,подготовкакработе, основныеправилаработы насверлильномстанке
5.Основныедефектыприобработкеотверстий,причиныих появления,способыпредупреждения
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1.Практическаяработа №6:Составлениетаблицы«Показателикачестваподготовкиинструментови оборудованияприобработкеотверстий»
2. Практическая работа №7: Заполнение рабочего листа «Последовательность сверления глухих отверстийнавертикально-сверлильномстанкесуказаниемвыборасверла,применяемыхприспособленийи методовконтролякачества»
Тема2.7.
Технология обработкирезьбовыхповерхностей
Содержание
1.Оборудование,приспособления,инструментыдляобработкирезьбовыхповерхностей.Сущность слесарнойоперации–обработкарезьбовыхповерхностей
2.Резьбаиееэлементы:элементырезьбы,типыисистемырезьб.
3.Способынарезаниявнутреннейинаружнойрезьбы
4.Способынакатываниярезьбы.Подготовкастержнейиотверстийдлясозданиярезьбовыхповерхностей
5.Правилаобработкинаружныхивнутреннихрезьбовыхповерхностей,контролькачестваобработки
6.Типичныедефектыпринарезаниирезьб,причиныихпоявленияиспособыпредупреждения
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1.Лабораторнаяработа №4:«Изучениевлабораторных условиях правилзаточкисверлаиконтроляс помощью шаблона»
2.Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы,подготовкакответамна контрольныевопросы,содержащиеся влабораторнойработе
Тематикасамостоятельнойучебнойработыприизучениираздела2.
1. Используя INTERNET-сайты, дополнительную учебную и профессиональную информацию написать реферат: «Механизацияподготовительныхи размерныхоперацийслесарнойобработки».
1. Подготовкакопросу(контрольнойработе,тесту) повсемтемамраздела
Учебнаяпрактикараздела2.
Видыработ:
Выполнение подготовительных и размерных слесарных операций .
Изготовлениеслесарного крейцмейселя.
Изготовлениераздвижногоножовочногостанкадляручнойслесарнойножовки. 
Изготовлениеслесарного молоткасквадратнымбойком.
Изготовлениеключадлякруглыхшлицевыхгаек.
МДК.01.01Технологияслесарнойобработкидеталей,изготовления,сборкииремонтаприспособлений,режущегоиизмерительногоинструмента
Раздел3. Выполнениепригоночныхслесарныхоперацийприизготовлениидеталейприспособлений,режущегоиизмерительногоинструмента
Тема3.1.
Технологияраспиливания и припасовки
Содержание
1.Оборудование,приспособления,инструменты,материалыдлявыполненияраспиливанияиприпасовки
2.Выборформырабочего,контрольно-измерительногоинструментаиприспособлениявзависимостиотконтура,подлежащегораспиливанию
3.Способыиосновныеправилараспиливанияиприпасовки деталей
4.Типичныедефектыприраспиливаниииприпасовкедеталей,причиныих появленияиспособы предупреждения
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1.Практическая работа № 8:заполнениетаблицы«Дефектыприраспиливаниииприпасовкедеталей: дефект,причина,способыпредупреждения»
Тема3.2.
Технологиявыполненияшабрения
Содержание
1.Оборудование,приспособления,инструменты,материалыдлявыполненияшабрения
2.Процессвыполненияшабренияиподготовкаповерхностиподшабрение,заточкаинструмента
3.Процессокрашиванияшабруемойповерхности
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1. Практическая работа №9 Критерииоценкикачестваобработаннойповерхностииспособыконтроля 
2. Практическая работа №10 Типичныеошибкипришабрении,причиныихпоявленияиспособыпредупреждения
3. Практическая работа №11 Заточкаинструмента
4. Практическая работа №12 Ознакомлениесприспособлениямииинструментамидлявыполнения шабрения,сметодамишабрения
5. Практическая работа №13Материалы для выполнения шабрения
Тема3.3.
Технологиявыполненияпритиркиидоводки
Содержание
1.Оборудование,приспособления,инструменты,материалыдлявыполненияпритиркиидоводки
2.Абразивныематериалы:назначение,свойства,выборвзависимостиотматериалазаготовок
3.Способыподготовкипритира.Последовательностьиправилавыполнениядоводки.Проверкакачествадоводки
4.Типичныедефектыпридоводкеипритирке,причиныпоявленияиспособыпредупреждения.
Проверкакачествапритирки
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1. Практическая работа №13:заполнениерабочеголиста«Технологияпритиркиширокихплоскихповерхностей:алгоритмвыполнения,абразивныематериалы,порошки,пасты»
Тематикасамостоятельнойучебнойработыприизучениираздела3.
0. Используя INTERNET- сайты, дополнительную учебную и профессиональную информацию составить сообщение «Современныеметоды механизации пригоночныхопераций слесарной обработки»
0. Подготовкакопросу(контрольнойработе,тесту)повсемтемамраздела
Учебнаяпрактикараздела3. 
Видыработ:
Выполнениепригоночныхслесарныхработ
Распиливаниеотверстий,образованныхпрямымиикривымилиниями.
Распиливание отверстий с помощью вихревой слесарной машины.
Припасовка полукруглых наружных и внутренних контуров.
Припасовкаполукруглыхвкладышей
Шабрение плоской поверхности способом «от себя» и «на себя».
Шабрениедеталей типа«ласточкинхвост»
Притиркаширокихиузкихплоскихповерхностей.
Притиркакриволинейныхплоских поверхностей.
МДК.01.01Технологияслесарнойобработкидеталей,изготовления,сборкииремонтаприспособлений,режущегоиизмерительногоинструмента
Раздел4. Сборкаирегулировкаприспособлений,режущегоиизмерительногоинструмента
Тема4.1.
Общиесведения о слесарно-сборочныхработах
Содержание
1.Основныепонятияосборкеиеёэлементах.Организационныеформыиметодысборки.
2.Подготовкадеталейксборке.Техническиетребованияк сборочнымединицами деталям.
3.Технологическаядокументациянасборку:технологическаякарта,маршрутнаякарта,операционнаякарта
4.Контролькачествасборки.Правилаинормыбезопасноговыполнениясборочных работ
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1.Практическая работа №14:заполнениеобзорнойтаблицы«Способыподготовкидеталейксборке»
Тема4.2.
Технология сборкинеразъемных соединений
Содержание
1.Классификациянеподвижныхнеразъемныхсоединений
2.Заклепочныесоединения,ихсборка.Выборматериала,размеровивидовзаклепокзависимости отматериалаиразмеровсоединяемых деталей
3.Выборсхемразмещениязаклепоквпрочныхшвах.Выполнениезаклепочныхсоединенийразличными способами с применением ручного инструмента и оборудования. Выявление дефектов заклепочныхсоединений,ихпредупреждениеиустранение
4.Процесссклеиваниязаготовок.Соединениетрубопроводов.Основныемаркиклеевиматериалов. Дефектыклеевыхсоединенийиспособыустранения
5.Паяние(пайка)металлов.Паяниемягкимиитвердымиприпоями.Специальныеметодыпаяния. Типичныедефектыприпаянии,причиныихпоявленияиспособыпредупреждения
6.Лужение:применение,последовательностьиправилавыполнения.Правилабезопасностипри лужении
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1.Лабораторнаяработа №5:«Ознакомлениесвидамипайки,изучениетехнологиипайки,определение прочностипаяныхсоединений»
2.Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы,подготовкакответамна контрольныевопросы,содержащиеся влабораторнойработе
Тема4.3.
Технология сборкиразъемныхсоединений
Содержание
1.Видынеподвижныхразъемныхсоединений,иххарактеристика,назначение
2.Резьбовыесоединения:болтовые,шпилечные,шпоночные,шлицевыеидругиесоединения
3.Соединениедеталейболтами,винтамиишпильками:последовательностьвыполнения
4.Фиксированиеисоединениедеталейболтамиигайкамивгрупповомсоединении
5.Типичныедефектыприсборкеразъемныхсоединений,причиныпоявленияиспособыпредупреждения.Проверкакачествасборки
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1.Практическая работа №15:заполнениерабочеголиста «Технологиясборкишпоночныхишлицевых соединений»
Тема4.4.
Ремонт режущего и измерительного инструмента,приспособлений
Содержание
1. Понятие износа. Основные виды и причины износа инструмента. Износ инструмента в зависимости от качества материала и термической обработки. Составление ведомости дефектов и установлениепоследовательностиремонтасопределениемнеобходимогоинструментаиприспособленийдля ремонта
2.Проверкаинструментанапараллельность,конусностьидругиекачестваприпомощииндикатора иконцевых мердлины
3.Видыдефектоввконтрольно-измерительныхинструментах.Способыопределениядефектови износа контрольно-измерительных инструментов (скоб, шаблонов, глубиномеров) и универсальныхинструментовслинейныминониусами(штангенциркулей,штангенглубиномеровидр.)
4.Технологииремонтатиповых измерительных инструментов.Устранениеошибкиделенияпонониусу,кривизны,направляющейграништанги,перекосарамкиидругихдефектов
5.Основныенеисправностиштампов.Ремонтштамповдляхолоднойигорячейштамповки.Ремонт твердосплавныхштампов.Повышениестойкостиштампов
6.Методывосстановленияизношенных частейпресс-форм.Порядокразборкипресс-форми определенияхарактераремонта.Правилабезопасностипримонтажеииспытаниипресс-форм
7.Типичныенеисправностиформдлялитьяиихустранение.Правилабезопасностиприиспытании форм
8.Основныепричиныремонтаприспособлений: износилиполомказажимных,износотверстий кондукторныхвтулок,износилиповреждениеустановочныхэлементов,поломкачастейкорпусаидр.
9.Проведениетекущегоикапитальногоремонтаприспособлений.Составлениедефектнойведомости.Составлениетехнологическогопроцессанаремонтныеработы
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1.Практическая работа №16 Составлениетехнологическойкарты- ремонтзажимныхэлементов. 
2.Практическая работа №17 Составление дефектной ведомости. 
3.Практическая работа №18 Составление технологического процесса на ремонтные работы.
4. Практическая работа №19 Способы определения дефектов и износа контрольно-измерительных инструментов
Тематикасамостоятельнойучебнойработыприизучениираздела 4.
1.Подготовкактеоретическойчастидемонстрационногоэкзаменаповсемтемаммеждисциплинарногокурса
Учебнаяпрактикараздела4.
Видыработ:
Выполнениеразъемныхинеразъемныхсоединений. ..Изготовление разметочного циркуля с пружиной.Изготовлениераздвижного воротка.Изготовлениеразметочнойструбцины.Изготовлениеручныхтисковсконическимкреплением.
Производственная практика
Виды работ
Выполнение слесарной обработки на металлорежущих станках
Изготовление и сборка режущих инструментов (средней сложности и сложных)
Изготовление и сборка измерительных инструментов (средней сложности и сложных)
Изготовление и сборка приспособлений (средней сложности и сложных)
Термическая обработка инструментов (средней сложности и сложных)
Выполнение и ремонт резьбовых соединений.
Выполнение и ремонт шпоночных и шлицевых соединений.
Ремонт и восстановление режущего и измерительного инструмента, приспособлений (средней сложности и сложных)
	736
	14
	710

	ПМ.02
	Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения
	ПК 2.1- ПК 2.4,
ОК 01- ОК 11

	МДК. 02.01 Технология сборки, регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования,агрегатовмеханической,гидравлической,пневматическойчастейизделиймашиностроения 
Раздел1.Организациярабочегоместа,оборудования,инструментаиприспособленийдлясборкиисмазкиузловимеханизмов
Тема1.1.
Охранатрудавпрофессиональнойдеятельностислесаря механосборочныхработ
Содержание
1.Целиизадачиохранытруда.Основныетермины,понятияиопределения,целиизадачи. Правилаиинструкциипоохранетрудаслесарямеханосборочных работ.Требованиябезопасности. Факторы,влияющиенаусловияибезопасностьтруда.Опасныеивредныепроизводственныефакторы. Правилапроизводственнойсанитариииличнойгигиеныслесарямеханосборочныхработ
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Практическаяработа №1:Изучениеосновныхмероприятийпопредупреждениюаварийныхситуацийиобеспечениюготовностикним
Тема1.2.
Организациярабочего местаслесаря механосборочныхработ
Содержание
1.Техническоеоснащениерабочегоместаслесаря.Организациярабочегоместаслесаря механосборочныхработ.Правилаинормыбезопасноговыполнениясборочных работ.Организационныеформыиметодысборки.Безопасностьтрудаприслесарнойобработке. Вспомогательноеоборудованиесборочныхцехов:общиесведения,классификацияиназначение.Требованиябезопасностипривыполнениигрузоподъемныхитакелажныхработ
Общиесведенияобавтоматизациисборочныхработ.Технологическиепроцессыавтоматическойсборки.Оборудованиедляавтоматизациисборочных работ.Автоматизациясборочныхпроцессовсиспользованиемпромышленныхроботов
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Лабораторнаяработа №1:«Организациярабочегоместавсоответствиисзаданием,правиламии нормамиохранытрудаитехникибезопасности»
Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы
Тема 1.3.
Подготовка деталей, инструментов и приспособлений к сборке
Содержание
1. Входной контроль сборочных деталей: общие сведения, технологические требования
2. Подготовительные операции: пригоночные работы, очистка, мойка. Виды слесарно-пригоночных работ
3. Инструмент, используемый при проведении слесарно-пригоночных работ. Признаки неисправности инструмента, устранение неисправностей
4. Технические требования к машинам, сборочным единицам и деталям. Технологическая документация на сборку и основы построения технологического процесса
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Лабораторная работа №2: «Определение технологии сборки узла, в соответствии со сборочным чертежом»
Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы
Самостоятельная учебная работа при изучении раздела 1.
1. Составить сообщение «Достоинства и недостатки автоматизации сборочных работ», «Перспективы развития автоматизации сборочных работ» (на выбор).
1. Подбор, анализ и представление информации в виде тезисов «Оборудование для автоматизации сборочных работ»
Учебная практика раздела 1.
Виды работ.
Подготовка рабочего места слесаря для выполнения механосборочных работ.
Подготовка деталей, инструментов и приспособлений к сборке.
Методы сборки
МДК. 02.01 Технология сборки, регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования,агрегатовмеханической,гидравлической,пневматическойчастейизделиймашиностроения
Раздел 2. Сборка узлов и механизмов машин, оборудования и агрегатов, выявление и устранения дефектов
Тема 2.1.
Технология 
сборки неподвижных неразъемных соединений
Содержание
1.Заклепочные соединения: общая характеристика, виды заклепочных швов, основные причины возникновения дефектов и способы их предупреждения. Способы осуществления процесса клепки. Контроль качества заклепочных соединений
2. Паяные соединения: область применения, общая характеристика, достоинства и недостатки соединения
3. Подготовка частей изделия перед пайкой. Типы припоев. Подготовка припоев и флюсов.
Инструмент для паяния. Контроль качества соединения пайкой
4. Клеевые соединения: общая характеристика, назначение, достоинства и недостатки соединения. Технологический процесс склеивания. Контроль качества клеевого соединения
5. Соединение методом пластической деформации (вальцевание): общая характеристика, особенности соединения. Инструмент для вальцевания. Контроль качества вальцовки
6. Соединения с гарантированным натягом: общая характеристика, назначение, принцип сборки
7. Способы и методы получения соединения с гарантированным натягом. Приспособления и оборудование для получения соединения
8. Подготовка поверхностей под сварку: общие сведения, преимущества и недостатки. Типы швов. Оборудование и приспособления для получения сварных соединений
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Лабораторная работа «3: «Изучение технологии сборки неподвижных неразъемных соединений»
Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы
Тема 2.2.
Технология сборки неподвижных разъемных соединений
Содержание
1. Резьбовые соединения: общая характеристика, основные детали резьбового соединения
2. Виды резьбовых соединений. Особенности сборки резьбовых соединений
3. Инструмент и приспособления, применяемые для сборки и разборки резьбовых соединений. Контроль качества собранного узла
4. Трубопроводные системы: общая характеристика, назначение, виды трубных соединений
5. Основные операции сборки трубопроводных систем. Технологические процессы сборки трубопроводных систем
6. Инструмент и приспособления, применяемые для сборки трубопроводных систем. Контроль качества трубных соединений
7. Шпоночные соединения: область применения, краткая характеристика основных типов и назначение, достоинства и недостатки
8. Последовательность сборки основных типов шпоночных соединений. Пригоночные работы и контроль соединений, применяемый инструмент и приспособления
9. Шлицевые соединения: область применения, краткая характеристика типов соединений и назначение, классификация, достоинства и недостатки
10. Особенности сборки шлицевых соединений. Контроль качества сборки шлицевых соединений
11. Клиновые и штифтовые соединения: область применения, краткая характеристика типов соединений и назначение, достоинства и недостатки
12. Особенности сборки клиновых и штифтовых соединений. Контроль качества сборочного соединения
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Лабораторная работа №4: «Изучение технологии сборки неподвижных разъемных соединений в лабораторных условиях»
Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы
Тема2.3.
Технология
сборки механизмов вращательногодвижения
Содержание
1.Соединительныемуфтыисборкасоставныхвалов:областьприменения,назначение,общие сведения
2.Конструкцияисборкаповидамсоединительныхмуфт.Инструментиприспособления,применяемыеприсборке
3.Подшипниковыеузлысподшипникамискольжения:областьприменения,назначение,общиесведения,основныевиды
4.Сборкаподшипниковскольжениясразъемныминеразьемнымкорпусом.Этапыипоследовательностьсборки.Инструментиприспособления,применяемыеприсборке
5.Сборкаподшипникажидкостноготрения.Инструментиприспособления,применяемыепри сборке
6.Контролькачествасборки.Применяемыйконтрольно-измерительныйинструмент
7.Узлысподшипникамикачения:областьприменения,краткаяхарактеристика,классификация,достоинстваинедостатки
8.Сборкаузловсподшипникамикачения.Инструментиприспособления,применяемыепри сборке
9.Контролькачествасборки узловсподшипникамикачения
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Лабораторнаяработа №5:«Изучениетехнологиисборкимеханизмоввращательногодвижения»
Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы
Тема2.4.
Технология сборки механизмов передачидвижения
Содержание
1.Ременныепередачи:областьприменения,общиесведения,классификация,достоинстваи недостатки
2.Технологиясборкиременнойпередачи.Инструментиприспособления,применяемыепри сборке
3.Контролькачествасобраннойременнойпередачи.Основныедефекты,причиныиспособы устраненияипредупреждения
4.Цепныепередачи:областьприменения,общиесведения,классификация,достоинстваинедостатки
5.Сборкаузлацепнойпередачи.Инструментиприспособления,применяемыеприсборке
6.Контрольсобранногоузлацепнойпередачи
7.Зубчатыепередачи:областьприменения,общиесведения,классификация,достоинстваи недостатки
8.Входнойконтрользубчатыхколес.Контрольно-измерительныйинструмент
9.Сборкаосновных видовзубчатыхпередач. Контролькачествасборки.Инструментиприспособления,применяемыеприсборке
10.Фрикционныепередачи:областьприменения,общиепонятияиопределения,назначение, классификация,достоинстваинедостатки.
11.Процесссборкифрикционныхпередач
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Лабораторнаяработа №6:«Изучениетехнологиисборкимеханизмовпередачидвижения»
Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы
Тема 2.5.
Технология сборки механизмов преобразования движения
Содержание
1.Передачивинт-гайка:областьприменения,общиесведенияихарактеристики,достоинства инедостатки
2.Процесссборкипередачивинт-гайка.Инструментыиприспособления.Контролькачества
3.Кривошипной-шатунныймеханизм:областьприменения,общиесведения,назначение,устройство
4.Процесссборкишатунной,поршневойгруппыикривошипно-шатунногомеханизма.Инструментыиприспособления.Контролькачества
5.Механизмклапанногораспределения:общиесведения,назначение,устройство
6.Процесссборкимеханизмаклапанногораспределения.Инструментыиприспособления.
Контролькачества
7.Эксцентриковыймеханизм:областьприменения,общиесведения,назначение,устройство
8.Сборкаиконтролькачествасборкиэксцентриковогомеханизма.Инструментыиприспособления
9.Кулисныймеханизм:областьприменения,общиесведения,назначение,устройство
10.Сборкаиконтролькачествасборкикулисногомеханизма.Инструментыиприспособления
11.Храповоймеханизм:областьприменения,общиесведения,назначение,устройство
12.Сборкаиконтролькачествасборкихраповогомеханизма.Инструментыиприспособления
13.Кулачковыеиреечныемеханизмы:областьприменения,общиесведения,назначение,устройство.
14.Сборкаиконтролькачествасборкикулачковых иреечныхмеханизмов.Инструментыи приспособления
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Лабораторнаяработа №7:«Изучениетехнологиисборкимеханизмовпреобразованиядвижения»
Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы
Тема2.6.
Технология сборки механизмов поступательногодвижения
Содержание
1.Механизмыпоступательногодвижения:областьприменения,назначение,классификация, достоинстваинедостатки
2.Технологиясборкимеханизмовпоступательногодвижения.Инструментыиприспособления
3.Контролькачествасборки
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Лабораторнаяработа №8:«Изучениетехнологиисборкимеханизмовпреобразованиядвижения»
Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы
Тема2.7.
Технологиясборкигидравлических и пневматических приводов и ихсборка
Содержание
1.Гидравлическиеприводы:областьприменения,назначение,устройство,классификация, достоинстваинедостатки
2.Технологиясборкигидравлическихприводов.Инструменты,приспособленияиоборудование.Контролькачествасборки
3.Пневматическиеприводы:областьприменения,назначение,классификация,устройство, достоинстваинедостатки
4.Технологиясборкипневматическихприводов.Инструментыиприспособления.Контроль качествасборки
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Лабораторнаяработа №9:«Изучениетехнологиисборкигидравлическихипневматическихприводов»
Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы
Тема 2.8.Грузоподъемные устройства
Содержание
1.Общиесведения,классификацияиназначениегрузоподъемныхустройств
2.Такелажнаяоснасткаистроповкагрузов:грузозахватныеустройства,правиластроповки грузов
3.Правилаподачисигналовприперемещениигрузов
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Лабораторнаяработа №10:«Изучениеприемовработыприперемещениигруза»
Практическоезанятие:Обоснованиевыборатакелажнойоснасткиистроповкивсоответствиисгабаритамиивесомгруза
Самостоятельнаяучебнаяработаприизучениираздела2.
1. Выполнениерефератанатему«Грузоподъемныеустройства».
1. Подготовкаузловыхвопросовпотемамраздела
Учебнаяпрактикараздела 2.
Виды работ: 
Сборка неподвижных неразъемных соединений. 
Сборка неподвижных разъемных соединений.
Сборка механизмов вращательного движения. 
Сборка механизмов передачи движения
Сборка шпоночных соединений.
Сборка шлицевых соединений.                                                   
Сборка конических соединений. Сборка штифтовых соединений
Сборка подшипниковых узлов с подшипниками скольжения.
Сборка подшипниковых узлов с подшипниками качения
Сборка винтового механизма. 
Сборка кривошипно-шатунного механизма
Сборка ременной передачи. 
Цепные передачи и их сборка.
Правила безопасности при выполнении грузоподъемных и такелажных работ. 
Строповка грузов.  
Перемещение грузов
МДК. 02.01 Технология сборки, регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования,агрегатовмеханической,гидравлической,пневматическойчастейизделиймашиностроения
Раздел3. Регулировкаииспытаниесобираемыхузловимеханизмовмашин,оборудованияиагрегатов
Тема3.1.
Испытанияоборудования
Содержание
1.Назначениеиспытанияоборудования,общиесведения,основныеопределенияиклассификацияиспытаний
2.Приемочныеиспытания:сущностьприемочныхиспытаний,показателинеудовлетворительнойработымашины
3.Контрольныеиспытания:сущностьиспытаний,условияпроведения
4.Специальныеиспытания:сущностьиспытаний.Специальныестенды.Оборудованиеспециальныхстендов
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Практическая работа №2:Изучениеклассификациииспытаний
Тема3.2
Испытания под нагрузкой
Содержание
1.Назначениеисущностьиспытаний.Оборудованиедляпроведенияиспытаний
2.Проверкагеометрическойточноститокарногостанка.Параметрыпроверки.Инструменты иприспособления
3.Проверкагеометрическойточностифрезерногостанка.Параметрыпроверки.Инструменты иприспособления
4.Регулированиеузловпоитогамиспытаний.Операциитехнологическогопроцессарегулирования
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Лабораторнаяработа №11:Изучениетехнологическогопроцессарегулированияузловпоитогам испытания
Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы
Тема3.3.
Испытаниянахолостом ходу
Содержание
1.Сущность,назначениеи условияпроведенияиспытаний.Параметрыпроверки
2.Проверкаоборудованиянажесткость:сущностьиспытания,порядокпроведения,параметрыиспытания
3.Оборудованиедляпроведенияиспытаний.
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Практическаяработа №3: Составлениепоследовательностииспытаниянахолостомходуметаллорежущихстанков(повыборупреподавателя)
Тема 3.4.
Внешняя отделка и окраска машин, оборудования и агрегатов
Содержание
1.Отделкаиокраска:общиесведения,назначение,процессокраски
2.Грунтованиеишпатлевкаповерхностей:назначение,видыгрунтовишпатлевки,способы грунтованияишпатлевки,инструмент
3.Окрашиваниеповерхности:назначение,выборкрасок,способыокрашивания,оборудование
4.Сушкаокрашенныхизделий:основныепонятияиопределения,видыиспособысушки
5.Отделкаокрашенныхповерхностей:назначение,процессотделки
В том числе практических занятий и лабораторных работ
Лабораторнаяработа №12:«Изучениетехнологииокраскиоборудования»
Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы
Тема3.5.
Консервацияиупаковкамашин, оборудования иагрегатов
Содержание
1.Консервация:общиесведения,назначение,условияпроведенияоперации
2.Процессподготовкикконсервации.Промежуточнаяконсервация:назначение,условия проведения
3.Окончательнаяконсервация:назначение,условияпроведения.Способыконсервации
4.Упаковка:общиесведения,назначение,процесс упаковки
Самостоятельная учебнаяработаприизучениираздела3.
1.ОзнакомлениесГОСТ23170-78Упаковкадляизделиймашиностроения
Учебнаяпрактикараздела3.
Видыработ:
Испытание собранных узлов и механизмов на специальных стендах. 
Регулировкаузловпо итогамиспытаний.
Внешняяотделкаиокраскамашин,оборудованияиагрегатов
Производственная практика по модулю 
Виды работ
Подготовка универсального и специализированного высокоточного инструмента, специализированных и высокопроизводительных приспособлений, оснастки и оборудования
Проверка сложного уникального и прецизионного металлорежущего оборудования на точность
Управление подъемно-транспортным оборудованием с пола
Строповка и увязка грузов для подъема, перемещения
Сборка, регулировка и испытание узлов и механизмов средней сложности 
Сборка сложных машин, агрегатов и станков под руководством слесаря более высокой квалификации
Запрессовывать детали на гидравлических и винтовых механических прессах
Статическая и динамическая балансировка узлов машин и деталей простой и сложной конфигурации на специальных балансировочных станках
Монтаж трубопроводов, работающих под давлением воздуха и агрессивных спецпродуктов
Испытание сосудов, работающих под давлением, а также испытывать на глубокий вакуум
Испытание собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления, на специальных установках
Устранение дефектов, обнаруженных при сборке и испытании узлов и механизмов
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	МДК. 03.01 Технология ремонта и технического обслуживанияузлов и механизмов оборудования,агрегатови машин 
Раздел1.Подготовкарабочегоместа,инструментовиприспособленийдляремонтныхработ
Тема1.1.
Охрана труда впрофессиональнойдеятельности слесаря-ремонтника
Содержание
1.Основныетерминыиопределения:рабочаязона,рабочееместо,условиятруда,вредныйпроизводственныйфактор,опасныйпроизводственныйфактор,травмобезопасность,тяжестьтруда,напряжённостьтруда
2.Типовыеотраслевыенормыиправилапоохранетруда.Корпоративныерабочиеинструкциипоохране труда
3.Мероприятияпоохранетрудаиправилатехникибезопасностипривыполненииремонтных работ.Ответственностьзанарушениетребованийохранытруда
4.Требованиякспецодежде,индивидуальнымсредствамзащитыслесаря-ремонтника.Правилаличнойи производственнойгигиены:режимтрудаиотдыханарабочемместе
5.Причинытравматизма.Оказаниепервойпомощиприразличныхтравмах.Предупреждениепричинтравматизманарабочем месте
6. Технологическая дисциплина: соблюдение технологического режима, технологических регламентов. Последствия нарушения технологической дисциплины: снижение качества продукции, брак, ухудшение использованиясырья,преждевременныеполомкиоборудованияипр.Дисциплинарнаяответственностьзанарушениетехнологическойдисциплины
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1.Практическая работа №1:составлениеинструкции/памяткислесарю-ремонтнику«Правилаличнойипроизводственнойгигиены:режимтрудаиотдыханарабочемместе»
Тема 1.2.Организация рабочегоместа слесаря- ремонтника
Содержание
1.Особенностиорганизациирабочегоместапривыполненииремонтныхработ:постоянноерабочееместов ремонтномцехеивременноерабочееместоуремонтируемогостанка,освещенностьрабочегоместа,уровеньшума,уровень вибрации
2. Оснащение постоянного рабочего места: верстак с тисками (одноместные, двухместные и многоместные),стеллаждляхранениядеталейиоборудования,столдляразборки,дефектовкиисборкиотдельныхузлов, проверочная плита, подъемно-транспортные, моечные, разборочные и др. приспособления,инструментальныеящики,комплектнеобходимыхинструментови приспособленийпостоянногопользования
3.Оснащениевременногорабочегоместа:передвижныеверстакиипереносныеинструментальныеящики, грузоподъемныеустройства(кран-балки,консольныекраныстельферамииталями)
4.Отраслевыеинструкциидляоптимальнойорганизациирабочегоместа,персональнаяответственность слесаря-ремонтниказаорганизациюрабочегоместа
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1.Практическая работа №2:наформатеА4схематичноизобразитьоснащениепостоянногорабочегоместа слесаря-ремонтникаикраткообосноватьорганизациюрабочегоместа
Тема 1.3.Подготовказаготовок,инструментов,приспособлений
Содержание
1.Переченьрабочего,контрольно-измерительногоинструмента,приспособлений,оборудованиянавыполнение ремонтных работ. Устройство, правила хранения, обеспечивающие сохранность инструментов, приспособлений,оборудования для ремонтныхработ
2.Выбориподготовкарабочегоинструмента,приспособлений,оборудованиявсоответствиисремонтируемыми узламиимеханизмамиоборудования,агрегатамиимашинами
3.Эксплуатационныетребованияиправилапримененияинструментов,приспособлений, оборудованияв ремонтныхработах
4.Подготовкарасходныхматериалов(дляпромывкиисмазки)
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1.Практическая работа №3: составлениетаблицы«Выбориподготовкарабочегоинструмента,приспособлений,оборудованиявсоответствиисремонтируемымиузламиимеханизмамиоборудования,агрегатамиимашинами»
Тематикасамостоятельнойучебнойработыприизучении раздела1.
1. Используя INTERNET-сайты, дополнительные учебные источники, профессиональную учебную литературу подобрать информациюипредставитьпроектрабочегоместа слесаря-ремонтника,основанныйнапринципахнаучнойорганизациитруда.
1. Подготовкакопросу(контрольнойработе,тесту)повсемтемамраздела
Учебнаяпрактикараздела1.
Видыработ:
Рациональноеоснащениепостоянногорабочегоместаслесаря-ремонтника.
Рациональноераспределениерабочихиконтрольно-измерительныхинструментовнаслесарномверстаке.
Подготовкаручногоиконтрольно-измерительногоинструмента,электрифицированногоинструментаиоборудованиякремонтнымработам 
Раздел2. Ремонтузловимеханизмовоборудования,агрегатовимашин
Тема2.1.
Выполнение монтажа и демонтажаузлов, механизмов, оборудования, агрегатов имашин различнойсложности
Содержание
1.Требованиякпланировкеиоснащениюрабочегоместапривыполнениимонтажаузлов,механизмов,оборудования,агрегатовимашинразличнойсложности
2.Выборручногоимеханизированногоинструмента,приспособленийдляпроизводствамонтажныхработ относительнособираемых/разбираемыхузловимеханизмов
3.Последовательностьоперацийпривыполнениимонтажныхидемонтажныхработ.Демонтажсборочных единицвсоответствиистехническойдокументацией
4.Основноетакелажноеоборудование,применяемоепривыполнениимонтажных/демонтажныхработах, правиластроповки,подъема,перемещениягрузов
5.Технологическиесхемысборки.Узловаясборка(сборочных единиц)иобщаясборка.
Параллельнаясборкагруппиподгрупп
6. Сборка агрегата/оборудования из предварительно собранных сборочных единиц. Схемы сборки. Специальныеэксплуатационныетребованияксборочнымединицам.Монтажсборочных единицвсоответствиис техническойдокументацией
7.Выполнениесборкииразборкимеханизмов,оборудования,агрегатоввсоответствии стребованиямиохранытруда
8.Контролироватькачествовыполняемыхмонтажных работ,предупреждение,выявлениеиисправление возможныхдефектов
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1.Практическая работа №5:описаниеназначенияиспособовмаркировкидеталейприразборкемеханизмов, агрегатов,машин
Тема2.2.
Выполнение слесарной обработкидеталей различнойсложности приремонтных работах
Содержание
1.Назначениеслесарнойобработкидеталейразличнойсложностиприремонтныхработах
2.Способыипоследовательностьпроведенияразмернойобработкидеталейприремонте:рубка,правка, гибка,резка,опиливание,сверление,зенкерование,зенкование,развертывание
3.Техническаядокументациянавыполнениеслесарнойобработкиприремонтных работах.Чертежидеталейисопряжений,правилачтениячертежей
4.Способыипоследовательностьпроведенияпригоночныхоперацийслесарнойобработкиприремонте: шабрение,распиливание,пригонкаиприпасовка,притирка,доводка,полирование
5. Назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительныхинструментов.Выборинструментоввзависимостиотмеханическихсвойстваобрабатываемыхматериалов
6.Контролькачествавыполняемыхработприслесарнойобработкедеталейразличнойсложностиспомощьюконтрольно-измерительныхинструментов
7.Типичныедефектыпривыполнениислесарнойобработки,причиныихпоявленияиспособыпредупреждения
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1.Лабораторнаяработа №1:«Выполнениеконтролякачестваслесарнойобработкидеталейразличнойсложностиспомощьюконтрольно-измерительныхинструментов»
2.Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы,подготовкакответамнаконтрольныевопросы,содержащиесявлабораторнойработе
Тема2.3.
Выполнение механической обработки деталейразличной сложности при ремонтныхработах
Содержание
1.Назначениемеханическойобработкидеталейразличнойсложностиприремонтныхработах. Техническая документациянавыполнениемеханическойобработкиприремонтныхработах
2. Назначение, правила и условия применения наиболее распространенных зажимных приспособлений, измерительногоирежущегоинструментовдля ведениямеханическойобработкидеталейнаобдирочных,настольно-сверлильныхизаточныхстанках
3. Выбор и подготовка к работе режущего инструмента в зависимости от обрабатываемого материала. Правилаизмерениядеталейиузловуниверсальнымииспециализированнымиизмерительнымиинструментами всоответствиистехническойдокументацией
4.Проверканасоответствиесложныхдеталей,узловивспомогательныхматериаловтребованиямтехническойдокументации(технологическиекарты)
5.Системадопускови посадок,квалитетыипараметрышероховатостипоквалитетам.
Знаки условного обозначения допусков, квалитетов, параметров шероховатости, способов базирования заготовок
6.Принципыдействияобдирочных,настольно-сверлильныхизаточныхстанков.Технологическийпроцесс механическойобработкинаобдирочных,настольно-сверлильныхизаточныхстанках
7.Контролькачествавыполняемыхработпримеханическойобработкедеталей.Основныевидыипричины бракапримеханическойобработке,способыпредупрежденияиустранения
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1.Лабораторнаяработа №2:«Изучениепринципадействияобдирочных,настольно-сверлильныхизаточных станков»
2.Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы,подготовкакответамнаконтрольныевопросы,содержащиесявлабораторнойработе
Тема2.4.Ремонт типовыхдеталейимеханизмов промышленного оборудования
Содержание
1. Основные виды ремонта производственного оборудования: классификация, особенности, эксплуатационныехарактеристики.Основныепричиныпотериработоспособностиоборудования.Сущностьсистемыпланово-предупредительногоремонта.Видыремонтныхработ
2.Технологическая документация на ремонт деталей и сборочных единиц: конструкторские документы, документациянатекущийикапитальныйремонт,комплектдокументовдляремонта,схематиповоготехнологическогопроцесса,расходныеведомостинаремонтидр.
3.Картытехнологическогопроцессаремонтаразличных типовых деталейиузловпромышленногооборудования
4.Регламентпроведенияпланово-предупредительныхремонтовэксплуатируемогооборудования
5.Износдеталей:нормальныйиаварийный.Категорииизноса:химический,физический(механический, молекулярно-механическийикоррозионно-механический),тепловой.Основныепричиныизноса
6.Условиядолговечностиинадежностиработымашинимеханизмов.Мероприятияпопредупреждению износамашиниобеспечениюихдолговечности
7.Методыопределенияизносадеталеймашин,агрегатовиоборудования.Исследованияизносостойкости деталей: микрометрирование, взвешивание, снятие профилограмм, метод искусственных баз, радиоизотопныеметоды, спектральный анализ.
8.Способыремонтасопряжений.Процессизнашиваниясопрягаемыхдеталей.Нарушениепервоначальных посадокиприемывосстановления
9.Технологияремонтадеталейисоединениймашиниоборудования.Основныеспособывосстановления изношенныхдеталей
10.Восстановлениепосадоксопряженныхдеталей,устранениеовальностииликонусности,обеспечение требуемойчистотыобработкипослевосстановлениядетали
11.Технологиявосстановлениядеталейсплоскимисопрягаемымиповерхностями(направляющиестанин, планки,клинья) 
12.Ремонтвалов,осей, винтов,восстановлениецентровых отверстий.Выборспособабазированиядетали дляобработки.Изменениеосновнойустановочнойбазыизношеннойдетали,вспомогательныебазы
13.Применениекомпенсаторовизноса.Детали-компенсаторы.Шкаларемонтныхразмеров.Типовыеслучаи применения деталей-компенсаторов. Дефекты, возникающие в деталях в результате действия внутреннихнапряжений,большихусилийилииз-замеханическихповреждений
14.Технологияремонтавалов,подшипников,шкивов,ременных,зубчатыхицепных передач,соединительныхмуфт,механизмовпреобразованиядвиженияидр.
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1.Практическая работа №6:Определениеизносадеталей(визуально)испомощьюинструментаОпределение степениизносатиповыхдеталейпоотклонениюгеометрических размеровотзаданныхначертежах
2.Практическая работа №7:Составлениедефектнойведомости,используяпереченьвозможныхдефектовдеталейинеразъемныхсоединений;признакинеисправимыхдефектов(заданияповариантам)
3.Практическая работа №8:Составлениетехнологическойпоследовательностивосстановлениядеталей(детальповыбору)
Тема2.5.
Испытания оборудования по окончанию ремонтныхработ
Содержание
1.Общиетребованиякподготовке,сдачеиприемкеоборудованияпослеремонта
2. Способы испытания узлов и механизмов после сборки и ремонта. Испытания на холостом ходу (для машин,механизмовиаппаратовсприводом).Испытанияоборудованиявпроизводственныхусловияхподнагрузкой
3.Правилаиспытанияоборудованиянастатистическуюидинамическую балансировкумашин
4.Последовательностьприемкиоборудования:внешнийосмотр,проверкакачествасборкиикомплектности оборудования, испытание на плотность и прочность, проверка органов и систем управления, соответствияоборудованиятребованиямохраны труда
5.Устранениемелкихдефектов,обнаруженных впроцессеприемки
6.Оформлениедокументациииотметокопроведенномремонте
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1.Лабораторнаяработа №3:«Испытаниеоборудованиянастатистическуюидинамическуюбалансировку»
2.Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы,подготовкакответамнаконтрольныевопросы,содержащиесявлабораторнойработе
3.Практическая работа №9:заполнениеактаприемки оборудованияпослекапитальногоремонтавсоответствиисрегламентомпредприятия
Тема2.6.
Технология ремонта основныхметаллорежущихстанков
Содержание
1.Технологияремонтатокарно-винторезногостанка:ремонтнаправляющихстанины,направляющихсуппорта, установка ходового вала и винта, ремонт корпуса передней задней и бабки, бабки, сборка узлов передней бабки
2.Технологияремонтафрезерногостанка:ремонтнаправляющих станины,консоли,стола,каретки,клиньев
3.Технологияремонтасверлильногостанка:ремонтколонныстола,фундаментнойплиты,траверсыкорпусашпиндельнойбабки
4.Технологияремонташлифовальногостанка:ремонтнаправляющихстанины,переднейизаднейбабки, шлифовальнойбабки,стола,гидроцилиндра
5.Технологияремонтаузловидеталейгидравлическихсистем:дефектыгидроприводовиспособыихустранения,ремонтпластинчатыхнасосов,ремонтгидродвигателей,ремонтгидроцилиндра
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1.Практическаяработа №10:Составлениетехнологическойкартынаремонтузламеталлорежущегостанка(по вариантам)
2.Практическаяработа №11:заполнениерабочеголиста«Последовательностьремонтанаправляющих,имеющих износ200-300мм»
Тематикасамостоятельнойучебнойработыприизучениираздела2.
1. Используя INTERNET-сайты, дополнительную учебную и профессиональную информацию подобрать и представить информациюнатему:«Современныеметоды испытанияоборудования поокончанию ремонтныхработ».
1. Подготовкакопросу(контрольнойработе,тесту) повсемтемамраздела.
Учебнаяпрактикараздела2.Видыработ:
Выполнениеразмернойобработкидеталейприремонте.
Выполнениепригоночныхоперацийслесарнойобработкиприремонте.
Выборручного и механизированного инструмента, приспособлений для производства монтажных работотносительно собираемых/разбираемыхузлови механизмов.
Демонтажимонтажсборочных единиц.
Выбор и подготовка к работе режущего и контрольно-измерительного инструмента, приспособленийПодготовкакработе обдирочных,настольно-сверлильныхизаточных станков.
Механическаяобработкадеталейнаобдирочных,настольно-сверлильныхизаточныхстанках .
Устранениеовальностииликонусностисопряженныхдеталей.
Восстановление деталей с плоскими сопрягаемыми поверхностями (направляющие станин, планки, клинья) .
Ремонтвалов,осей,винтов, восстановлениецентровыхотверстий.
Ремонта валов, подшипников, шкивов, ременных, зубчатых и цепных передач, соединительных муфт, механизмов преобразованиядвижения
Раздел3.Техническоеобслуживаниеузловимеханизмовотремонтированногооборудования,агрегатовимашин
Тема3.1.
Выполнение профилактическогообслуживанияпростых механизмов
Содержание
1.Требованиякпланировкеиоснащениюрабочегоместаприпрофилактическомобслуживанияпростых механизмов
2.Основныеметодыдиагностикитехническогосостоянияпростыхмеханизмов
3.Универсальныеприспособления,рабочийиконтрольно-измерительныйинструмент,применяемыйпри профилактическомобслуживаниипростыхмеханизмов
4.Устройствоиработарегулируемогомеханизма.Основныетехническиеданныеихарактеристикирегулируемогомеханизма
5.Способырегулировкивзависимостиоттехнических данныхихарактеристикрегулируемогомеханизма
6.Технологическаяпоследовательностьвыполненияоперацийприрегулировкепростыхмеханизмов
7.Способывыполнениясмазки,пополненияизаменысмазки:выборсмазочногоматериала
8.Способывыполненияпромывкидеталейпростыхмеханизмов:выборпромывочнойжидкости
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1.Практическая работа №12:заполнениетаблицы«Способырегулировкипростыхмеханизмов(повыбору/по вариантам):техническиеданные,характеристики,способрегулировки»
Тема3.2.
Выполнениетехническогообслуживания механизмов,оборудования,агрегатови машин среднейсложности
Содержание
1.Требованиякпланировкеиоснащениюрабочегоместапритехническомобслуживаниимеханизмов,оборудования,агрегатовимашинсреднейсложности
2.Техническаядокументацияобщегоиспециализированногоназначенияпривыполнениитехническогообслуживания
3.Универсальныеприспособления,рабочий,контрольно-измерительныйинструментиприспособлениядля выполнениятехническогообслуживаниямеханизмов,оборудования,агрегатовимашинсреднейсложности
4.Устройствоипринципыдействияобслуживаемыхмеханизмов,оборудования,агрегатовимашин.Основныетехническиеданныеихарактеристикимеханизмов,оборудования,агрегатовимашин
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1.Лабораторнаяработа №4:«Изучениеметодовдиагностикитехническогосостояния механизмов,оборудования,агрегатовимашинсреднейсложности(повыбору/повариантам)
2.Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы,подготовкакответамнаконтрольныевопросы,содержащиесявлабораторнойработе
Тема3.3.
Выполнение технического обслуживания сложныхдеталей, узлов имеханизмов, оборудования,агрегатови машин
Содержание
1.Требованиякпланировкеиоснащениюрабочегоместапритехническомобслуживании сложныхдеталей, узловимеханизмов,оборудования,агрегатовимашин
2.Условияэксплуатациииспособыдиагностикитехническогосостояниясложных деталей,узловимеханизмов,оборудования,агрегатовимашин
3.Универсальныеприспособления,рабочий,контрольно-измерительныйинструментиприспособлениядлявыполнениятехническогообслуживания сложныхдеталей,узловимеханизмов,оборудования,агрегатови машин
4.Правилаипорядоквыполненияподгоночныхирегулировочныхоперацийдлясложных деталей,узлови механизмов,оборудования,агрегатовимашин
5.Правилаипорядокразборки,сборкиизаменысложныхдеталей, узловимеханизмов,оборудования,агрегатовимашин
6.Правилаипорядокподъемаиустановкисложныхдеталей,узловимеханизмов,оборудования,агрегатов имашиннаразличнойвысоте
7.Визуальныйконтролькачестваустановкивразличныхположенияхинаразличнойвысоте
8.Методыиспособыконтролякачествавыполненнойработы,выявлениеиисправлениевозможных дефектовпритехническомобслуживании сложныхдеталей,узловимеханизмов,оборудования,агрегатовимашин
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1.Лабораторнаяработа №5:«Изучениеметодовдиагностикитехническогосостояниясложныхдеталей,узлови механизмов,оборудования,агрегатовимашин(повыбору/повариантам)
2.Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы,подготовкакответамнаконтрольныевопросы,содержащиесявлабораторнойработе
Тема3.4.
Выполнение технического обслуживания металлорежущихстанков
Содержание
1.Оснащениевременногорабочегоместанеобходимыминструментом,оборудованием,приспособлениями взависимостиотстанка
2.Системамероприятийпоподдержаниюстанковвработоспособномсостоянии:продлениесрокаслужбы агрегатовстанков,предотвращениесерьезныхполомок
3.Общийсоставработпотехническомуобслуживаниюметаллорежущихстанков:наружныйвизуальный осмотр, частичная разборка станка или вскрытие отдельных узлов, замена смазки, проверка технологическойи геометрической точностистанка
4. Состав наружного визуального осмотра: оценка износа направляющих станин кареток, траверс; проверкаправильностипереключениярукояток;подтяжкаослабленныхкреплений;проверканатяжкицепей,ремней, лент;проверкаподшипниковнанагрев;оценкавеличинывибрацииишумастанкаит.д.
5.Частичнаяразборкастанка:открытиекрышек узловимеханизмовдляпроверкивращающихсясопряжений; тестирование тормозных систем и фрикционов; корректировка натяжения пружинных механизмов; регулированиезазоров ввинтовыхпарахи т.д.
6. Замена смазки: слив отработки; очистка и промывка масляных картеров, емкостей от примесей, осадка игрязи;промывкасистемыщелочнымраствором;промывкасистемымаслом,заправкасистемысвежиммаслом
В том числе практических занятий и лабораторных работ
1.Практическая работа №13:описаниеобщегосоставаработпотехническомуобслуживаниюметаллорежущих станков:операции,материалы,контролькачества
Самостоятельнаяучебнаяработаприизучениираздела3.
1.Подготовкакопросу(контрольнойработе,тесту)повсемтемамраздела
Учебнаяпрактикараздела3. Видыработ:
Подготовка универсальных приспособлений,рабочего и контрольно-измерительного инструмента ..
Регулировкапростых механизмов(рычаги,блоки,клинья,винты,зубчатые колеса и др.).
Смазкапростыхмеханизмов,пополненияизаменасмазки,выборсмазочногоматериала.
Промывкадеталей простыхмеханизмов.
Подтяжка крепежа деталей простых механизмов, выбор инструментов и приспособлений. Заменадеталейпростыхмеханизмов
Производственная практикаитоговая по модулю.Видыработ:
Слесарная обработка деталей различной сложности при ремонтных работах.
Механическаяобработкадеталейразличнойсложностиприремонтныхработах.
Ремонт основных металлорежущих станков: токарно-винторезного, фрезерного, сверлильного, шлифовальногоИспытаниеоборудования по окончанию ремонтныхработ.
Диагностика технического состояния механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности.
Диагностикатехническогосостояниямеханизмов,оборудования,агрегатовимашинсреднейсложности.
Техническое обслуживание металлорежущих станков (токарно-винторезного, фрезерного, сверлильного, шлифовального): наружный визуальный осмотр, частичная разборка станка или вскрытие отдельных узлов, замена смазки, проверка технологическойи геометрической точностистанка.
Визуальный контроль изношенности механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности. 
Диагностикарабочиххарактеристикмеханизмов,оборудования,агрегатовимашинсреднейсложности.
Выбор стропов в зависимости отвеса, размера, конфигурации и места строповки груза.
Выполнение застроповки груза .
Частичнаяразборкастанка.
Заменасмазки: сливотработки;очисткаипромывкамасляныхкартеров,емкостейотпримесей,осадкаигрязи;промывкасистемыщелочнымраствором;промывкасистемы маслом,заправкасистемысвежиммаслом
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